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Contexte
Impression 3D Construction en terre crue ou stabilisée Réglementation environnementale 2020 :
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Optimiser les quantités de matiéres (i

ObjeCtlf . utiliser la terre et le lin comme matiéres premiéres pour I'impression 3D en construction

- Matiére structurelle imprimable (autoporteur ou premier -  Matiéreisolante (sur le plan thermique et acoustique)a
niveau de chargement) prise rapide pour remplissage de la paroi imprimée

Performances de formules testées

Matieére structurelle [1] : terre, liant hydraulique, fibres de lin, adjuvant Matiere isolante [2] : terre, anas de lin, liant hydraulique, agent moussant
Tableau 1. Compositions de formules étudiées Tableau 3. Performances thermiques de trois formules
Formules |Terre / Matiéres séches (%) | Adjuvant / Ciment (%) |Fibres / Matiéres séches (%) Formules A p Cp W*
1 70 0 0 (W.m™.K?) (kg/m?) (J.kg™.K?) (%)
2 80 0 0 G-QF1 0,123 600 1194 2,4
3 70 0.8 0 G-QF3 0,093 371 1407 2,3
4 80 0.8 0 PC-QF1 0,085 540 1597 2,1
5 70 0.8 1.1
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1 15.1 S -
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Process d’impression :
- Malaxeur en amont
- Pompe a béton

- Robot six axes
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Fig. 11. mpréssion 3D de p|ecés avec zigzag

d’impression — c) piéces terminées avec et sans remplissage
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